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Combo Gewindebohrer

Die neue Dimension beim Gewindebohren dank einer besonderen
Schneidengeometrie. Von YG-1 patentiert.

Beschreibung:

Best.-Nr.:

Preis per Set:

Beschreibung:

Best.-Nr.:

Preis per Set:

Beschreibung:

Best.-Nr.:

Preis per Set:

Beschreibung:

Best.-Nr.:

Preis per Set:

Fur Durchgangsloch, Set enthalt 5 Gewindebohrer,
je 1 Stick M5 /M6 /M8 /M10/ M12
YG-TB814SET5

32,00 Euro

Far Durchgangsloch, Set enthélt 7 Gewindebohrer,
je 1 Stick M3 /M4 /M5 /M6 /M8 /M10/ M12
YG-TB814SET7

43,00 Euro

Fir Sackloch, Set enthélt 5 Gewindebohrer,
je 1 Stick M5/ M6 /M8 /M10/ M12
YG-TB804SET5

32,00 Euro

Fir Sackloch, Set enthalt 7 Gewindebohrer,
je 1 Stiick M3/ M4 /M5 /M6 /M8 /M10/M12
YG-TB804SET7

43,00 Euro

Bitte beachten Sie Seite 2 und 3 mit Einzel-Gewindebohrer M2 — M30 mit Schnittdaten

Ubertrag

Die Preise verstehen sich in Euro zuziiglich der gesetzlich gultigen Mehrwertsteuer. Z4/16
Lieferung solange Vorrat reicht. Preisgtiltigkeit bis einschlieBlich 31.12.2016.

Fir Irrtum und Druckfehler Gibernehmen wir keine Haftung.
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M Metrisches ISO-Gewinde DIN 13 Durchgangsloch

v Fur vielfaltigen Einsatz, genaue Gewindeprofile und lange Standzeiten
dank einer besonderen Schneidengeometrie. Von YG-1 patentiert.

DIN m m
Angaben in mm
Steigung EDP Nr. Gewinde- | Gesamt- Schaf't- \/erkant— Preis Kernloch
Iange Iange Stuck (%)

HSS-E vaporisiert @d1
M2 X 04 TBB14136 8 45 2,8 2,1 8,53 16
M22 X 045 TBB14156 8 45 28 2,1 9,60 1,75
M23 X 04 TB814196 8 45 28 2,1 10,80 19
M25 X 045 TB814176 9 50 28 2,1 7,16 2,05
M2B6 X 045 TBB14496 9 50 28 2.1 678 2,1
M3 X 05 TB814206 11 56 35 27 565 25
M35 X 06 TBB814226 12 56 4 3 641 29
M4 X 07 TB814246 13 63 45 34 565 33
M45 X 075 TBB14266 14 70 6 49 5,84 37
SET M5 X 08 TBB14286 15 70 6 49 5,84 42
SET(D) MB X 10 TB814316 17 80 6 49 5,84 5
M7 X 10 TBB814346 17 80 7 55 6,84 6
[seT@ w8  x 125 TBB14366 20 90 8 6.2 7,53 6.8 [
M3 X 125 TB814396 20 90 9 7 9,10 7.8
[seT@ m10 x 15 TB814426 22 100 10 8 9,10 85 [
M11 X 15 TBB14466 22 100 8 6.2 10,11 95
[sET@ m12 x 175 TBB14506 24 110 9 7 12,24 10,2 [
M14 X 20 TBB814546 26 110 11 9 14,81 12
M16 X 20 TB814606 27 110 12 9 18,58 14
M18 X 25 TB814656 30 125 14 11 24,36 15,5
MO X 25 TBB14706 32 140 16 12 29,00 17,5
Me2 X 25 TBB14746 32 140 18 145 37,35 185
M24 X 30 TBB14786 34 160 18 145 39,36 21
M27 X 30 TB814866 36 160 20 16 62,90 24
M30 X 35 TBB14946 40 180 22 18 76,14 26,5
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M Metrisches ISO-Gewinde DIN 13 Sackloch

v~ Fdr vielfaltigen Einsatz, genaue Gewindeprofile und lange Standzeiten
dank einer besonderen Schneidengeometrie. Von YG-1 patentiert.
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Angaben in mm

Steigung EDP Nr. Gewinde- | Gesamt- Schaft— \/erkant— ernlo
Iange Iange %

HSS-E vaporisiert € ad1
M2 X 0,4 TBB04136 8 45 E,B 2,1 8,53 16
M22 X 045 TBB04156 8 45 2,8 2.1 9,48 1,75
M23 X 04 TBB04196 8 45 28 21 1067 19
M255 X 045 TBB04176 9 50 2.8 2,1 7,03 2,05
M26 X 045 TBB04496 9 50 28 2.1 6,78 2,1
M3 X 05 TBB04206 6 56 35 27 565 2,5
M35 X 0B TBB04226 7 56 4 3 6,41 29
M4 X 07 TBB04246 7 63 45 34 565 3,3
M45 X 075 TBB04266 8 70 6 49 5,84 3,7
SET@ M5 X 08 TBB04286 8 70 5 49 5,84 42
SET® MB X 10 TBB04316 10 80 6 49 5,84 5
M7 X 10 TBB04346 10 80 7 55 7,53 6
[seT@ M8  x 125 TBB04366 13 90 8 6.2 7,53 6,8 [
M3 X 125 TBB04396 13 90 9 7 9,10 7.8
[serT@ M0 x 15 TBB04426 15 100 10 8 9,10 8,5 [
M11 X 15 TBB04466 17 100 8 6.2 12,24 9,5
[seT® m12  x 175 TBB04506 18 110 9 7 12,24 10,2 [
M14 X 20 TBB04546 20 110 11 9 14,81 12
M16 X 20 TBB04606 20 110 12 9 18,58 14
M18 X 25 TBBO4656 25 125 14 11 24,61 15,5
M20 X 25 TBB04706 25 140 16 12 29,38 17,5
M22 X 25 TBB04746 25 140 18 145 36,40 195
M24 X 30 TBBO4786 30 160 18 145 39,61 21
M27 X 30 TBB04866 30 160 20 16 56,93 24
M30 X 35 TBB04946 35 180 22 18 72,81 26,5
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